
Сборочные инструкции
для съемного торсионного

ротатора голени
409230

100 кг 125 кг

ИМ 13
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Данное устройство предназначено для голенных трубчатых
систем диаметром 35 мм и трубчатых стяжных устройств.
Устройство используется для поглощения торсионных

нагрузок и ротационной юстировки.
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Установка съемного торсионного ротатора голени
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Разборка съемного торсионного ротатора голени

Крепжный
винт, 2 шт.

СТАДИЯ1

СТАДИЯ2

СТАДИЯ3

СТАДИЯ4

СТАДИЯ5

СТАДИЯ6

СТАДИЯ8

СТАДИЯ9

СТАДИЯ10

СТАДИЯ11

АЛЬТЕРНАТИВНЫЕТОРСИОННЫЕСТЕРЖНИ

Отвинтите винтМ4 и извлеките крепжную пластину из сборки
корпуса

Отвинтите два винта и извлеките сборку верхней пластины с
центральной осью

Вывинтите 2 установочных винта М6 и извлеките с
из нижней части корпуса

Теперь можно извлечь торсионный стержень и при
необходимости заменить его см таблицу).

Перед повторной сборкой слегка смажьте поверхность втулки
и смазкой
(шифр ).

Убедитесь в том что кольцо втулки было надето на
посадочноеместо нижней части корпуса O образное кольцо
расположено в его углублении а вырез во втулке совмещен
со стопорнымштыремнижней части корпуса

СТАДИЯ7
Вставьте стягивающую трубку в сборку нижнего корпуса
убедитесь что промежуток в дистальном конце стягивающей
трубки совмещен со стопорнымштыремнижнего корпуса.

Задвиньте торсионный стержень через сборку и разместите
его квадратный торец в колете.

Замените сборку центральная ось верхняя пластина
Используйтефиксатор Локтайт 222 для всех винтов

Нанесите фиксатор Локтайт-222 на резьбу установочных
винтовМ6и затяните Убедитесь в том, чтомодуль полностью
утоплен в корпусе, то есть перед затяжкой винтов должен
отсутствовать зазор между поверхностями кольца втулки,
стяжного зажимадля трубки голении нежней части корпуса.

Замените крепежную пластину и завинтите винты
(применение резьбового фиксатора типа ”Локтайт” не
требуется)
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тяжной
зажимдля трубки голени

стяжного зажима для трубки голени сапфировой
928015

Шифр Категория Цвет

403009 0.5 / .Нм град Красная

403010 0.6 / .Нм град Белая
( )установлена

403011 0.7 / .Нм град Фиолетовая
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Установка косметических облицовок для
съемного торсионного ротатора голени

Съемный торсионный ротатор голени

g лайт россия

�+7 (495) 354 4003 +7 (495) 354 3788
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www.endolite.ru
www.blatchford.ru

35мм трука голени
из углеволокна

Линия отреза
облицовки щиколотки

Область самзки

Стандартная
облицовка
щиколотки

Съемный торсионный
ротатор голени

Покрытие из
усиленного поливинил-
хлорида (RPVC)

Раздельная косметическая
облицовка на бедро

или
Облицовка голени

Щиколотка Мультифлекс
или

Альтернативная система
щиколотки

БЕДРО

РАЗДЕЛЬНЫЕ КОСМЕТИЧЕСКИЕ
ОБЛИЦОВКИ

ГОЛЕНЬ

Следуйте стандартным процедурам
при сборке мягкой облицовки бедра и
облицовки щиколотки смажьте
внутреннюю область облицовки
щиколотки техническим вазелином

Наденьте финишное
тканевое или усиленное силиконовое
рукав покрытие

Отрежьте облицовку щиколотки как
показано на рисунке, смажьте перед
сборкой покрытия указанную область
техническимвазелином

Отрежьте облицовку щиколотки как
показано на рисунке, смажьте перед
сборкой покрытия указанную область
техническимвазелином

Как альтернативный вариант можно
использовать мягкую универсальную
обезличенную облицовку под
вычленение колена
Обрежьте по требуемой длине и
подгоните по требуемой форме для
размещения внутри гильзы
Наденьте финишное тканевое
покрытие
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